| ter Hlurne

KLEBSTOFFEMPFEHLUNG

Auftragsgerat/

. " .
Belag/Kollektion Klebstoff Zahnung gem. TKB Verbrauch/m Eignung
?I(e)lrj:piﬁgnizg Zahnspachtel 1150 g/m?
SPU-Parkettklebstoff STAUF Nr. 5 (TKB B9)
STAUF SPU 460
Naturholzparkett Zahnspachtel
QR ’ 1-Komponenten 1200 g/m?
3-Schichtparkett SPU-Parkettklebstoff STAUF Nr. 5 (TKB B9)
STAUF Multilayer
Zahnspachtel
1-Komponenten 1150 g/m?
Hybridklebstoff STAUF Nr. 5 (TKB B9)
?I(%Lrj:piﬁgnzg Zahnspachtel 1150 g/m?
Hywood SPU-Parkettklebstoff STAUF Nr. 5 (TKB B9)
Echtholz-Hybrid- S S 0
boden TAUF SPU 46 7ahns
i pachtel )
1-Komponenten STAUF Nr. 5 (TKB B9) 1200 g/m
SPU-Parkettklebstoff
STAUF SPU 570 Zahnspachtel
1-Komponenten 1150 g/m?
SPU-Parkettklebstoff STAUFNr. 5 (TKB B9)
STAUF SPU 460 Zahnspachtel
Dureco 1-Komponenten STAUF Nr. 5 (TKB B9) 1200 g/m?
SPU-Parkettklebstoff ’
STAUF Multilayer
Zahnspachtel
1-Komponenten 1150 g/m?
Hybridklebstoff STAUF Nr. 5 (TKB B9)
STAUF SPU 570 Zahnspachtel
1-Komponenten 1150 g/m?
SPU-Parkettklebstoff STAUF Nr. 5 (TKB B9)
Soya STAUF SPU 460 7ahnspachtel
Design-Vinylboden 1-Komponenten STAUFer 5 (TKB B9) 1200 g/m?
Perform SPU-Parkettklebstoff ’
STAUF Multilayer
1-Komponenten Zahnspachtel 1150 g/m?

Hybridklebstoff

STAUF Nr. 5 (TKB B9)

Alternativ zur Zahnspachtel STAUF Nr. 5 (TKB B9), darf auch die TKB Zahnspachtel B11 (siehe Merkblatter ter Hirne GmbH & Co. KG -

info@terhuerne.com - +49 2862 701-0) oder auch STAUF Nr. 14 verwendet werden.
Vor einer Oberbelagsverlegung sind die fachgerecht vorbereiteten Unterboden in der Regel mit geeigneten STAUF Pro-
dukten zu grundieren und zu spachteln (z.B. mit STAUF XP 20).

STAUF PUK-Typen sind reaktive Polyurethanklebstoffe. Die Entfernung ausgeharteter Klebstoffreste kann in ungltinstigen

Fallen, bzw. nach langerer Aushartezeit, nur noch mechanisch maglich sein, verbunden mit einer Beeintrachtigung der

Oberflache. Verschmutzungen sollten deshalb moglichst im noch frischen Zustand entfernt werden oder durch entspre-

chend abgestimmtes Arbeitsverhalten von vornherein vermieden werden.

Legende:

sehr gut geeignet bzw. empfohlen

gut geeignet
geeignet

bedingt geeignet, bitte Rucksprache mit STAUF Anwendungstechnik
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Der Erfolg einer Bodenbelagsverlegung ist zum grofiten Teil von der entsprechenden Untergrundvorbereitung abhéangig. Gemal VOB DIN 18365 ,Bodenbelagsar-
beiten” und/oder VOB DIN 18356 ,Parkett- und Holzpflasterarbeiten” ist insbesondere die Trockenheit, Ebenheit und Festigkeit durch den Verleger zu prifen; die
Ausflhrung der Bodenbelagsarbeiten muss nach den allgemein anerkannten Regeln des Fachs erfolgen. Dariiber hinaus sind die aktuellen technischen Merk-
blatter bzw. die Anweisungen auf den Etiketten der Gebinde unserer Produkte zu beachten. Im Zweifelsfall ist die Ricksprache mit der Anwendungstechnik der
Fa. Stauf zu empfehlen. Grundsatzlich sind zudem die Verlegehinweise der Belagshersteller zu beachten.

STAUF Klebstoffwerk GmbH  Tel.: +49 (0) 2739 301-0 USt.-IdNr.: DE 126 569 540 Geschéftsfiihrer:
- l Oberhausener Str. 1 info@stauf.de Amtsgericht Siegen, HRB-Nr. 1556 Wolfgang Stauf, Andreas Zinkhan,
57234 Wilnsdorf, Germany www.stauf.de Dr. Frank Gahlmann
seit 1828
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KLEBSTOFFEMPFEHLUNG

Belag/Kollektion Klebstoff Q:rf\tr:flgzggeer?r:/TKB Verbrauch/m? Eignung
STAUF D 50
; Zahnspachtel
Drvback Faserarmierter 300 g/m?
De‘;ign-Vinbeoden PVC-Designbelagsklebstoff STAUF Nr. 1 (TKB A2)
(Friends t;y STAUF R 105 Jahnspachtel
er furne 2-Komponenten 400 g/m?
Polyrethan-Belagsklebstoff STAUFNr. 1 (TKB A2)
STAUF D 50
; Zahnspachtel
Faserarmierter 300 g/m?
Soya PVC-Designbelagsklebstoff STAUFNr. 1 (TKB A2)
Design-Vinylboden
Pro gLﬁlrj:p?)r:g:ten Zahnspachtel 400 g/m?
Polyrethan-Belagsklebstoff STAUF Nr. 1 (TKB A2)
T Komponenten Zahnspachel 600 g/
Avatara SPU-Parkettklebstoff STAUFNr. 2 (TKB B1)
Designboden Pro STAUER 105
2-Komponenten Zahnspachtel 400 g/m?
Polyrethan-Belagsklebstoff STAUF Nr. 1 (TKB A2)

FUr Bereiche erhohter Warmebelastung, Nassraume etc., Merkblatter ter Hirne GmbH & Co. KG (info@terhuerne.com - +49 2862
701-0) beachten bzw. STAUF R 105 verwenden. STAUF R 105 ist ein reaktiver 2K-Polyurethanklebstoff. Die Entfernung ausgeharteter
Klebstoffreste kann in unglnstigen Fallen, bzw. nach langerer Aushartezeit, nur noch mechanisch maoglich sein, verbunden mit einer
Beeintrachtigung der Oberflache. Verschmutzungen sollten deshalb moglichst im noch frischen Zustand entfernt werden oder durch
entsprechend abgestimmtes Arbeitsverhalten von vornherein vermieden werden.

Vor einer Oberbelagsverlegung sind die fachgerecht vorbereiteten Unterbdden in der Regel mit geeigneten STAUF Produkten zu grun-
dieren und zu spachteln (z.B. mit STAUF XP 10).

Der Erfolg einer Bodenbelagsverlegung ist zum grofiten Teil von der entsprechenden Untergrundvorbereitung abhéngig. Gemal VOB DIN 18365 ,Bodenbelagsar-
beiten” und/oder VOB DIN 18356 ,Parkett- und Holzpflasterarbeiten” ist insbesondere die Trockenheit, Ebenheit und Festigkeit durch den Verleger zu prifen; die
Ausflhrung der Bodenbelagsarbeiten muss nach den allgemein anerkannten Regeln des Fachs erfolgen. Dariiber hinaus sind die aktuellen technischen Merk-
blatter bzw. die Anweisungen auf den Etiketten der Gebinde unserer Produkte zu beachten. Im Zweifelsfall ist die Riicksprache mit der Anwendungstechnik der
Fa. Stauf zu empfehlen. Grundsatzlich sind zudem die Verlegehinweise der Belagshersteller zu beachten.

Legende:
sehr gut geeignet bzw. empfohlen
gut geeignet
geeignet
bedingt geeignet, bitte Riicksprache mit STAUF Anwendungstechnik

STAUF Klebstoffwerk GmbH ~ Tel.: +49 (0) 2739 301-0 USt.-IdNr.: DE 126 569 540 Geschéftsfiihrer:
- l Oberhausener Str. 1 info@stauf.de Amtsgericht Siegen, HRB-Nr. 1556  Wolfgang Stauf, Andreas Zinkhan,
57234 Wilnsdorf, Germany www.stauf.de Dr. Frank Gahlmann
seit 1828
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ADHESIVE RECOMMENDATION

Flooring/

Application device/

. . . o e
Collection AelEETE Notched trowel acc. to TKB SIS ITE | SE ]
STAUF SPU 570
Notched trowel )
1-component SPU . STAUF No. 5 (TKB B9) 1150 g/m
wood flooring adhesive
Naturholzpar- STAUF SPU 460 Notched trowel
- i - - 2
kett, 3-Schicht 1 component nard SPU wood STAUF No. 5 (TKB B9) 1200 g/m
parkett flooring adhesive
STAUF Multilayer
. Notched trowel
1-component elastic 1150 g/m?
hybrid wood flooring adhesive STAUF No. 5 (TKB B9)
STAUF SPU 570
Notched trowel
1-component SPU 1150 g/m?
Hywood wood flooring adhesive STAUF No. 5 (TKB B9)
Echtholz-Hybrid- S S 0
boden TAUF SPU 46 Notched trowel
- 2
1 component nard SPU wood STAUF No. 5 (TKB B9) 1200 g/m
flooring adhesive
STAUF SPU 570
Notched trowel )
1-component SPU _ STAUF No. 5 (TKB B9) 1150 g/m
wood flooring adhesive
STAUF SPU 460 Notched trowel
- 2
Dureco 1 component nard SPU wood STAUF No. 5 (TKB B9) 1200 g/m
flooring adhesive
STAUF Multilayer
. Notched trowel
1-component elastic 1150 g/m?
hybrid wood flooring adhesive STAUF No. 5 (TKB B9)
STAUF SPU 570
i Notched trowel ’
1 component SPU . STAUF No. 5 (TKB B9) 1150 g/m
wood flooring adhesive
Soya STAUF SPU 460 Notched trowel
o i )
Design-Vinyl 1 component nard SPU wood STAUF No. 5 (TKB B9) 1200 g/m
boden Perform flooring adhesive
STAUF Multilayer
: Notched trowel
1-component elastic 1150 g/m?
hybrid wood flooring adhesive STAUF No. 5 (TKB B9)

As an alternative to STAUF No. 5 (TKB B9) notched trowel, TKB B11 notched trowel or STAUF No. 14 may also be used.

Before installing the floor covering, the professionally prepared subfloors should generally be primed and levelled with
suitable STAUF products (e.g. with STAUF XP 20).

STAUF PUK types are reactive polyurethane adhesives. In the worst case, or after a long curing time, hardened adhesive
residues can only be removed mechanically, which can damage the surface. Contamination should therefore be re-
moved while still fresh, if possible, or avoided from the start by working in an appropriate manner.

Key:
highly suitable resp. recommended
well suitable
suitable
limited suitability, please contact STAUF
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The success of a parquet, wood block flooring and floor covering installation is largely dependent on the appropriate substrate preparation. In accordance with
VOB DIN 18356 ,Parkett- und Holzpflasterarbeiten” and/or VOB DIN 18365 ,Bodenbelagsarbeiten’, the installer must check the dryness, evenness and strength
in advance. The work must be carried out in accordance with the generally recognised rules of the trade. In addition, the current technical data sheets and the

instructions on the labels of our products and the flooring manufacturer must be observed. In case of doubt, we recommend consulting STAUF Application
Technology.

STAUF Klebstoffwerk GmbH  Tel.: +49 (0) 2739 301-0 USt.-IdNr.: DE 126 569 540
- l Oberhausener Str. 1 info@stauf.de

57234 Wilnsdorf, Germany www.stauf.de

Geschéftsfiihrer:
Amtsgericht Siegen, HRB-Nr. 1556 Wolfgang Stauf, Andreas Zinkhan,

Dr. Frank Gahlmann
——  seit 1828 ——
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ADHESIVE RECOMMENDATION

Flooring/ . Application device/ . ) L
Collection AClEETE Notched trowel acc. to TKB SRS | S
STAUF D 50 Notched trowel
Dryback Fibre reinforced PVC-design 300 g/m?
Design- covering adhesi STAUF No. 1 (TKB A2)
g adhesive
Vinyl flooring
(Friends by STAUF R 105 Notched trowel 5
ter Hiirne) 2-component polyurethane STAUF No. 1 (TKB A2) 400 g/m
adhesive for floor coverings '
STAUF D 50
Soya Fibre reinforced PVC-design g?;%h; 'c\ll:)ro1w(e_|!KB A2) 300 g/m?
Design- covering adhesive ’
VinyI ﬂooring STAUFR 105
Pro Notched trowel )
2-component polyurethane STAUF No. 1 (TKB A2) 400 g/m
adhesive for floor coverings '
STAUF SPU 570
Notched trowel )
1-component SPU STAUF No. 2 (TKB B1) 600 g/m
Avatara wood flooring adhesive
Designflooring Pro | gSTAUF R 105
2-component polyurethane Notched trowel 400 g/m?
P polyurethe STAUF No. 1 (TKB A2) 9
adhesive for floor coverings

For areas subject to increased heat stress, wet rooms, etc., observe the flooring manufacturer’s instructions or use STAUF R 105.
STAUF R 105 is a reactive 2K polyurethane adhesive. In the worst case, or after a long curing time, hardened adhesive residues can

only be removed mechanically, which can damage the surface. So, it's best to clean up any dirt while it's still fresh or avoid it altogeth-
er by working carefully.

Before installing the floor covering, the professionally prepared subfloors should generally be primed and levelled with suitable STAUF
products (e.g. with STAUF XP 10).

The success of a parquet, wood block flooring and floor covering installation is largely dependent on the appropriate substrate preparation. In accordance with
VOB DIN 18356 ,Parkett- und Holzpflasterarbeiten” and/or VOB DIN 18365 ,Bodenbelagsarbeiten’, the installer must check the dryness, evenness and strength
in advance. The work must be carried out in accordance with the generally recognised rules of the trade. In addition, the current technical data sheets and the
instructions on the labels of our products and the flooring manufacturer must be observed. In case of doubt, we recommend consulting STAUF Application
Technology.

Key:
highly suitable resp. recommended
well suitable
suitable
limited suitability, please contact STAUF

Geschéftsfiihrer:
Wolfgang Stauf, Andreas Zinkhan,
Dr. Frank Gahlmann

STAUF Klebstoffwerk GmbH ~ Tel.: +49 (0) 2739 301-0 USt.-IdNr.: DE 126 569 540
Oberhausener Str. 1 info@stauf.de Amtsgericht Siegen, HRB-Nr. 1556
57234 Wilnsdorf, Germany www.stauf.de
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